F A B I I I T Y (' GUIA DE CONSULTA RAPIDA DOS iNDICES DE PROGRAMAGAOQ )

Pressionar os 2 botdes do transmissor:

1 vez: Programacédo automatica da central (ciclo completo).

2 vezes: Programacado automatica da central iniciando pelo ajuste de pausa.
E E D I B I I A L 3 vezes: Apagando todos os transmissores da memoria.

4 vezes: Configuragtes padrdes de fabrica. /

5 vezes: Ajuste do torque pulsante (peso do portao).

6 vezes: Ajuste da velocidade do torque pulsante.
7 vezes: Ajuste do limite do fim de curso (abertura/fechamento).

Manual Técnico

(PRINCIPAIS CARACTERISTICAS )

1. Sensor REED Digital.

2. Modulo receptor RF 433,92MHz.

3. Code learning até 160 transmissores diferentes e independentes dos
botdes.

4. Programacgéo individual para cada transmissor, sendo:
- Automatico/Semi-Automatico.
- Ativado/Desativado (durante percurso de abertura do portéo).

5. Memorizagdo automatica do percurso.

6. Selecdo do modo Automatico ou Semi-Automatico, através do trans-
missor.

7. Programacédo do tempo de pausa para fechamento automatico, através
do transmissor (maximo = 4,0 min.).

8. Ajuste da embreagem eletrénica (forga), através do transmissor.

9. Saida para modulo de relé (opcional): luz de garagem, sinaleiro ou
trava selecionado pelo transmissor.

10. Comando para apagar todos os transmissores, através do transmissor.

11. Comando para configurar a central (padréo de fabrica), pelo transmissor.

12. Entrada para fotocelula.

13. Entrada para receptor RF avulso.

14. Entrada para botoeira externa (modulo opcional).

15. Interface serial para controle de acesso controlado pelo computador.

(CONHGURA(;C)ES PADROES DE FABRICA)

- Forga = maximo.

- Fechamento = Semi-Automatico.

- Saida mddulo relé = luz de garagem em 60 seg.
- Trava = desligado.

- Limite de fim de curso = percurso/16

- Forga do torque pulsante = nivel 02.

- Velocidade do torque pulsante = nivel 25

SISTEMA DE GESTAQ CERTIFICADO

Fundagdo Vanzolini
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NBR ISO 92001:2000
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( OBSERVAGOES IMPORTANTES )

Nota 01: Apos instalagao da central no automatizador & necessario a
memorizagdo de percurso para o correto funcionamento.

Nota 02: Sempre que a central for ligada, ou seja, queda de energia e
houver o primeiro comando, ira ligar o motor (modo torque pulsante) para
abertura por 2 seg. e depois ira religar (modo torque pulsante) para fecha-
mento até encontrar o stop mecanico de fechamento. Apds isto o funcio-
namento sera normal.

Nota 03: Sempre que for necessario inverter a rotagdo do motor (fios preto
e vermelho), a central devera ser desligada. Depois do primeiro comando
apos religa-la, o procedimento de funcionamento sera idéntico a Nota 02.
(ndo e necessario inverter a posigcdo do encoder, pois a central corrige a
posigdo automaticamente). A inversdo do sentido de rotagdo do motor se
faz necessaria para adequar o funcionamento da central a posigdo do
portdo. A ndo observagido deste item pode acarretar funcionamento inade-
quado ao automatizar invertendo a légica de funcionamento para coman-
dos e fotocélula.

Nota 04: Quando memorizando o percurso ou proximo do fim de curso o
motor estara funcionando em modo de forque pulsante (o motor fica pul-
sando, ou seja, ligando e desligando continuamente).

Nota 05: O tempo de pausa maximo & de quatro minutos.

Nota 06: Em equipamentos que estejam apresentando pouca forga para
aprender o percurso devemos abortar o processo € entrar na programagao
para aumentar a forca de torque pulsante.

Nota 07: Para realizar qualquer um dos passos de programagédo na central
de comando PPA ndo existe a necessidade de gravarmos as duas teclas
do transmissor, apenas com uma das teclas gravadas podemos acessar
todas as fungdes da eletrbnica.

(GRAVAR TRANSMISSORES)

Até 160 transmissores diferentes e independentes dos botdes.
Programacdo individual para cada transmissor, sendo:

- Fechamento: Automatico/Semi-Automatico.

- Comando durante o percurso de abertura do portdo: Ativado/Desativado.
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1. Fechar o jumper PROG. O led vermelho SN devera ficar fracamente aceso.

2. Selecionar a configuracgdo individual do transmissor ou grupo de trans-
missores.

Exemplo:

- Automatico e Ativado durante percurso de abertura.

- Semi-Automatico e Ativado durante percurso de abertura.

- Automatico e Desativado durante percurso de abertura.

- Semi-Automatico e Desativado durante percurso de abertura.

3. Pressionar e manter o botdo do transmissor apertado. O led
vermelho SN devera ficar piscando.

4. Pressionar e liberar o botdo GRV.

-‘Led vermelho SN pisca 1 vez = gravou transmissor.
-Led vermelho SN pisca 2 vezes = transmissor ja
gravado e atualizou nova configuragéao.

-Led vermelho SN pisca 3 vezes = memdria cheia.
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5. Liberar botdo do transmissor.

6. Para continuar a gravar demais transmissores, continuar a partir do pas-
so 2 ou 3.

7. Para finalizar, retirar o jumper PROG.

Nota 08: Para funcionar a configuragdo individual do transmissor como
Automatico/Semi-Automatico € necessario que a central esteja programa-
do no modo Automatico.

Nota 09: No modo de usuario (jumper PROG retirado), a central ndo acei-
tara o comando do transmissor com ambos os botdes laterais pressiona-
dos simultaneamente ou o 3° botdo do Piccolo.

Nota 10: Se estivermos realizando a programacéo da central com o trans-
missor PPA Picollo devemos lembrar a inversdo das teclas, ou seja, os
botdes no Picollo estdo ao contrario dos botbes do transmissor TOK.

( 1. PROGRAMAGAO AUTOMATICA DA CENTRAL (CICLO COMPLETO) )

1. Fechar o jumper PROG. O led vermelho SN devera ficar fracamente aceso.

2. Pressione simultaneamente os dois botées do transmissor
(gravado) uma unica vez, em seguida libere-os (o led SN
pisca), aguarde 5 segundos para a central entrar em modo
de programacgdo automatica.

3. O portdo fechara até encontrar o stop mecanico FCF (Fim de Curso de
Fechamento) ou se ambos os botdes do transmissor forem pressionados
e liberados. Apds 1 segundo, ira abrir memorizando o percurso até encon-
trar o stop mecénico FCA (Fim de Curso de Abertura) ou se ambos os
botées do transmissor forem pressionados/liberados. Ver Nota 03.

Obs: Motor em modo de torque pulsante.

4.0 led SN comeca a piscar como um reldgio, a cada 01 segundo e fica
aguardando ser programado o modo Automatico ou Semi-Automatico.
Obs: Se forem pressionados e liberados ambos os botoes do transmis-
sor o ajuste de pausa sera cancelado e ira para o préoximo passo, deixan-
do gravado o ultimo ajuste.
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- Modo Automatico

Depois de aberto o portdo, apés o tempo de pausa programado, fechara
automaticamente.

Para programar, pressionar e manter pressionado o botéo direito do
transmissor e contar os segundos pelo relégio para temporizar a

pausa e em seguida liberar o bot&o.

- Modo Semi-Automatico
Depois de aberto o portdo, sera necessario outro comando para
fechamento.

Para programar, pressionar e liberar o botdo esquerdo do transmissor.

5.0 portao comecga a entrar em ciclo de fechamento e abertura
continuamente e fica aguardando ser programada a for¢ga do motor (embre-
agem eletrénica). Essa forgca deve ser verificada tentando-se segurar o
portdo, para diminuir ou aumentar a for¢ga exercida pelo motor deve-se
proceder da seguinte forma:

- Diminuir Forca

Pressionar e liberar o botdo esquerdo do transmissor e verifique
novamente a forga, se necessario pressione e libere o botdo es-
querdo pausadamente até ajusta-lo como desejado.

- Aumentar Forca
Pressionar e liberar o botao direito do transmissor, pausadamente
para aumentar a forga.

Obs: Neste estagio o portdo nao chegara até o stop mecéanico (abertura/
fechamento) e sim no ponto do curso onde existe a mudanca de velocidade
alta para baixa no processo de abertura e fechamento do portao. Este
ponto de transicdo é programavel. Ver tépico 7. Ajuste do limite de fim
de curso.

6. Quando a forgca desejada for selecionada, pressionar os

dois botdes do transmissor simultaneamente e em seguida

libere-os, o motor sera desligado e a for¢a selecionada sera

gravada na memboria.

Obs: Neste estagio se o jumper PROG for retirado o motor sera desligado
e nao gravara o ajuste de for¢a, mantendo o registro anterior.

7.0 led SN comeca a piscar como um relégio, a cada 1 segundo e fica

aguardando ser programado o tipo de saida para o médulo de relé (luz de
garagem, sinaleiro ou trava).
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- Luz de garagem

A luz de garagem ficara ligada durante o movimento de abertura e fecha-
mento do portdo e que ira desligar depois do tempo programado apds
desligar pelo FCF, ou seja, quando o portao estiver totalmente
fechado contamos o tempo programado para o médulo e desliga-

mos com o término da contagem. Este tempo devera ser programa-

do através do transmissor da seguinte forma, pressionar o botdo

direito do transmissor e contar os segundos pelo relégio para tem-

porizar a luz de garagem para desligar e depois liberar o botéo.

- Sinaleiro

O sinaleiro ficara ligado durante o movimento de abertura e fecha- |
mento do portdo e que ira desligar imediatamente apds desligar
pelo FCF, ou seja, quando o portao estiver totalmente fechado
desligamos o modulo. Programe-o pelo transmissor, pressionando

e liberando o botdo esquerdo do transmissor.

- Trava

Quando a central receber um comando para abertura do portéo,
a trava sera acionada e apds 1 segundo o motor sera ligado
para abertura e apos 1 segundo a trava sera desligada. Para
selecionar a trava, pressionar e liberar os dois botdes do
transmissor simultaneamente uma lnica vez.

8. Para finalizar a programagao automatica, retirar o jumper PROG.

Nota 11: A programacgédo automatica pode ser finalizada a qualquer momento
do ciclo de configuragdo da central, apenas retirando o jumper PROG.

Nota 12: Durante o processo de programagédo somente o transmissor
gravado na memdria e que iniciou a programagdo consegue interferir/alterar
os parametros da central. Para alterar a programacdo da central com outro
TX (controle remoto/transmissor) gravado devemos reiniciar o processo de
programacao.

2. PROGRAMAGAO AUTOMATICA DA CENTRAL
(A PARTIR DO AJUSTE DE PAUSA)

1. Fechar o jumper PROG. O led vermelho SN devera ficar fracamente aceso.
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Pressionar e liberar simultaneamente os dois botdes do trans-
missor (gravado) 02 vezes pausadamente, o led SN pisca e
aguarde 5 segundos para a central entrar em modo de progra-
macao automatica (a partir do passo 04 do tépico 1. Progra-
macao automatica completa da central).

>

(3. APAGANDO TODOS OS TRANSMISSORES DA MEMORIA)

1. Fechar o jumper PROG. O led vermelho SN devera ficar fracamente aceso.

2. Pressionar e liberar simultaneamente os dois botées do
transmissor (gravado) 03 vezes pausadamente, o led SN pisca
e aguarde 5 segundos.

3.0 led SN ira ficar aceso e aguardando a confirmacdo para exclusdo dos
transmissores ou cancelamento da operacgao.

- Para cancelar operacéo:
Pressionar e liberar o botdo esquerdo do transmissor, o led SN

apaga voltando a ficar fraco.

- Para apagar todos os transmissores:
Pressionar e liberar o botdo direito do transmissor, o led SN pisca

03 vezes indicando que apagou todos os transmissores.

_yse

4. Retirar o jumper PROG.

(4. CONFIGURAGOES PADROES DE FABRICA)

1. Fechar o jumper PROG. O led vermelho SN devera ficar fracamente aceso.
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2. Pressionar e liberar simultaneamente os dois botdes do
transmissor (gravado) 04 vezes pausadamente, o led SN pisca
e aguarde 5 segundos.

3. Apés configuragdes de fabrica, o led SN ira piscar 04 vezes.

4. Retirar o jumper PROG.

Lista das configuragdes padrdes de fabrica:

- Forga = maximo.

- Semi-Automatico.

- Saida médulo relé = Luz de garagem em 60 seg.
- Trava = desligado.

- Limite de fim de curso = percurso/186.

- Forga do torque pulsante = nivel 02.

- Velocidade do torque pulsante = nivel 25.

Nota 13: Apds a programacgao do tépico 4. Configuragdes padrbes de
fabrica, é necessaria a memorizagdo de percurso (toépico 1), caso contrario
a central ndo irad funcionar.

5. AJUSTE DA FORGA DO TORQUE PULSANTE INDEPENDENTE PARA
ABERTURA E FECHAMENTO.

A central fica pulsando o motor, ou seja, fica desligando e ligando rapida-
mente de modo que tenha forga em baixa rotagao.

Dependendo do peso do portdo o torque devera ser ajustado para movimen-
ta-lo.

1. Fechar o jumper PROG. O led vermelho SN devera ficar fracamente aceso.

2. Pressionar e liberar simultaneamente os dois botdes do
transmissor (gravado) 05 vezes pausadamente, o led SN
pisca e aguarde 5 segundos.
3.0 led SN ira ficar apagado e aguardando a programacéo do ajuste da
forca torque pulsante.
4. Para ajustar a forca do torque pulsante no ciclo de fechamento, deve-se
pressionar e liberar o botdo GRV (o led SN pisca 1x). Caso o botdo GRV nao
seja pressionado, o ajuste de forga do torque pulsante sera para o ciclo de
abertura.
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5. Ajustar a forga e verificar o led SN.
- Botdo Esquerdo = Diminuir a forga do torque pulsante.
- Botao Direito = Aumentar a forga do torque pulsante.

- +

- Botado esquerdo e direito ou retirar jumper PROG = finalizar a
programacao.

- Até 06 niveis de ajuste.

Led SN:

- Pisca lento 1 vez (2 seg.) = forga no minimo.

- Pisca rapido = ajuste da forga entre o minimo e maximo.

- Pisca lento 1 vez (2seg.) = forga no maximo.

6. AJUSTE DA VELOCIDADE DO TORQUE PULSANTE INDEPENDENTE
PARA ABERTURA E FECHAMENTO.

E a velocidade em que central fica pulsando o motor.

Dependendo do peso, o portdo pode ficar oscilando durante o movimento
entdo neste caso deve-se aumentar a velocidade para diminuir a oscilagao.
1. Fechar o jumper PROG. O led vermelho SN devera ficar fracamente aceso.

2. Pressionar e liberar simultaneamente os dois botées do trans-

missor (gravado) 06 vezes pausadamente, o led SN pisca e

aguarde 5 segundos.

3.0 led SN ira ficar apagado e aguardando a programagao do ajuste da
velocidade do torque pulsante.

4.Para ajustar a velocidade do torque pulsante no ciclo de fechamento,
deve-se pressionar e liberar o botdo GRV (o led SN pisca 1 vez). Caso o
botdo GRV nao seja pressionado, o ajuste da velocidade do torque pulsante
sera para o ciclo de abertura.

5. Ajustar a velocidade e verificar o led SN.

- Botdo esquerdo = Diminuir a velocidade do torque pulsante.

- Botao direito = Aumentar a velocidade do torque pulsante.

- +
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- Botédo esquerdo e direito ou retirar jumper PROG = finalizar
a programagao.
- Até 26 niveis de ajuste.

Led SN:

- Pisca lento 1 vez (2 seg.) = velocidade no minimo.

- Pisca rapido = ajuste da velocidade entre o minimo e maximo.
- Pisca lento 1 vez (2seg.) = velocidade no maximo.

(?. AJUSTE DO LIMITE DE FIM DE CURSO)

O limite de fim de curso é a distancia que falta para alcancar o stop
mecanico, ou seja, a central fica monitorando a posi¢cdo do portéao
continuamente e quando alcangar este limite o0 modo de torque pulsante
€ ligado para reduzir a velocidade e encostar-se ao stop suavemente.

1. Fechar o jumper PROG. O led vermelho SN devera ficar fracamente aceso.

2. Pressionar e liberar simultaneamente os dois botdes do
transmissor (gravado) 07 vezes pausadamente, o led SN
pisca e aguarde 5 segundos.

3.0 led SN ira ficar apagado e aguardando a programacao do
limite de fim de curso.

4. Ajustar o limite e verificar o led SN.
Botdo esquerdo = Diminuir a distdncia de fim de curso.
Botdo direito = Aumentar a distdncia de fim de curso.

- +
d
- Botao esquerdo e direito ou retirar jumper PROG = finalizar '
a programagao.

Até 04 niveis de ajuste.

Led SN:

- Pisca lento 1 vez (2 seg.) = limite no minimo.

- Pisca rapido = ajuste o limite entre o minimo e maximo.
- Pisca lento 1 vez (2 seg.) = limite no maximo.
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indice de ajuste do divisor: 04, 08, 16 e 32.

Exemplo:
Percurso memorizado pela central = 1000 pulsos.

Limite fim de curso selecionado = divisor 04.

Calculo = 1000 pulsos/04 = 250 pulsos restantes.

Entdo quando faltar 250 pulsos para alcancar o stop mecanico a central ira
reduzir a velocidade em forque pulsante para o portao encostar suavemente
no stop.

Quanto maior o divisor, menor sera a distancia para redugéo da velocidade.

@ONTROLE DE ACESSO PELO COMPUTADOR)

A central tem disponivel uma interface serial para comunicagdo com um
computador e pode ser acessada através de comandos especificos
serialmente. A PPA ainda nédo fornece um software de gerenciamento para
controle de acesso. E necessario adquirir o médulo serial RS485 pela PPA.

(Computador Interrogagéo = & R
Central Status = ‘1" Fechado

= ‘2’ Semi-Aberto

= ‘3" Abrindo

= ‘4’ Fechando

‘5’ Pausa temporizando para
fechamento automatico

‘6’ Aberto

‘7" PowerOnReset

Code (MSB) [hexadecimal]
Code [hexadecimal]

Code (LSB) [hexadecimal]

ik

- /

Caédigo Transmissor

0
0x00 Portdo Aberto

0x01 Portao fechado

0x03 FCA Stop

0x04 FCA Limite

0x05 FCF Stop

0x06 FCF Limite

0x07 Comando botoeira

0x08 Foto esta obstruida

0x09 Fotocélula foi obstruida
0x0b Comando RF

0x0c Comando Stop

% 0x0d Falha encoder Y.

(
Computador Solicita status
Central Status
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(COmputador Comando Abrir ='A )
Central Status ="' ACK
Computador Comando Fechar ='‘F
Central Status =" ACK
Computador Comando Botoeira ='C
Central Status ="' ACK
Computador Comando Stop =P
Central Status ="' ACK
Computador Comando On Line =0
Central Status =" ACK
Obs: Ativa fungao para enviar codigo do transmissor pela serial.
Computador OffLine ='0
Central Status ="' ACK
Obs: Desativa fungdo para ndo enviar cédigo do transmissor pela serial.
Computador LGOn =
Central Status =" ACK
Obs: Ligar a luz de garagem.
Computador LGOff =
Central Status ="' ACK
Obs: Desligar a luz de garagem
Configuracéo basica | = 9600bps
= sem paridade
= 8 bits
L = 1 stop-bit )

GLOSSARIO

- Ativado | Desativado (durante percurso de abertura do portdo): Com esta
fungdo podemos configurar os transmissores para a central aceitar ou nao
comando durante o ciclo de abertura.

Desativado: Podemos evitar que o usuario pare o automatizador durante
seu curso de abertura cancelando, por exemplo, o fechamento automatico
gue somente se inicia apos a abertura total do portdo. Apdés um comando
para abrir, o portao néo para até encontrar o limite de final de curso.
Ativado: sempre que enviarmos um comando durante o ciclo de abertura a
central vai responder parando o portao até que um novo comando seja
enviado independentemente do automatizar estar em Automatico ou Semi-
Automatico.

- Configuragdes padrdes de fabrica: Parametros ideais sugeridos pela
fabrica que garantem o melhor desempenho do automatizador em portdes
em perfeitas condic6es de instalagdo e funcionamento.

- FCA: Fim de Curso de Abertura, para que a eletronica de REED DIGITAL
entenda como stop de fim de curso mecanico de uso obrigatério para os
portdes. Podemos substituir a sigla por: “na posicdo de portdo aberto”.

- FCF: Fim de Curso de Fechamento, para a eletronica de REED DIGITAL
entenda como stop de fim de curso mecanico de uso obrigatério para os
portées. Podemos substituir a sigla por: “na posicdo de portdo fechado”.
- Jumper PROG: Jumper encontrado na central de comando com a inscrigao
PROG (programacao) na serigrafia do circuito impresso. Tem a finalidade
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de permitir o acesso aos parametros de programagao da central, assim

como a gravacgao dos transmissores.

Enguanto estivermos realizando ajustes/programagédo devera permanecer
fechado (Modo Programacgao), apos a programacao completa deve neces-

sariamentq estar a i
programagdo em andamento basta abrir

erto (modo usuario). Para cancelar um processo de
retirar o jumper PROG,

- Modo Automatico/Semi-Automatico: Condicdo de programag&o do modo
de operagéo da central de comando onde podemos optar por fechamento

Automatico ou Semi-Automatico:

Modo Automatico: enviamos um comando a central eletrénica que inicia
o processo de abertura do portdo. Apds encontrar o final de curso de
abertura (portdo totalmente aberto e motor desli ado? inicia-se a

contagem de um tempo pré-programado na central

PAU-

SA) pelo instalador. Apés o termino da contagem de

tempo o portéo inicia sozinho, ou seja, auto-
maticamente o processo de fechamento.
Modo Semi-Automatico: enviamos um coman-
do a central eletrénica que inicia o processc
de abertura do portao. Apds encontrar o final
de curso de abertura (portdo totalmente aberto
e motor desligado) a central para e aguarda
novo comando para iniciar o processo de fe-
chamento do portao, ou sejfa, um pulso para
abrir e um novo pulso para fechar o portao.

- PAUSA: Quando selecionamos a central de
comando para operar no modo automatico
estamos determinando um tempo chamado de
“PAUSA” para que o portao inicie 0 movimento
de fechamento automaticamente, com seu
ajuste através da programacéo da central.

- Sensor Reed Digital: Sistema de final de
curso digital interno ao motorredutor PPA de
ajuste automatico (via programacgao) que
permite a central de comando posicionar o
portdo em sua distancia até os finais de curso
de aberto e fechado evitando impactos, assim
como os pontos de mudanga velocidade e a
deteccdo de anti-esmagamento, eliminando
os sistemas externos de posicionamento do
portdo e embreagem mecanica.

- Torque Pulsante: Forga em baixa velocidade,
proxima aos finais de curso do automatizador
com percurso gravado ou em processo de gra-
vagao. Permite aumentar ou diminuir a freqtén-
cia de pulso de forga que garantem a movi-
mentagao do portdo em baixa velocidade. O
melhor ajuste garante movimentagao suave e
sem impactos no final.

- TX: Também podemos encontrar sua descri-
¢ao como Controle Remoto ou Transmissor.
- Velocidade do Torque Pulsante: Ajuste da
velocidade do Torque Pulsante.

Ajuste do limite do fim de curso (abertura/
fechamento).
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